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推行成果展示 

⊙在制品的减少 

改善前 

36.5万 

6万 

改善后 

下降84% 



⊙在制品放置面积的减少 

改善前 

４６６２ 

１４３２ 

改善后 

下降７０% 



⊙搬运距离，次数的减少 

搬运距离 搬运次数 

下降60% 下降80% 

5次 

2次 



⊙L/T的缩短 

12天 

1小时 



管理道具的运用 

生产计数器 呼叫灯 一点教育台 

品质控制台 生产管理板 抽检台 


